










Приложение 3

Техническа спецификация и 
партидност на доставката на твърдосплавни пластини

ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ 

за доставка на твърдосплавни пластини за нуждите на локомотивните депа за 2014 година

	№
	Твърдосплавни пластини                                                                                     
	Означение   

 ISO 1832:2012
	Материал           ISO 513:2012
	Тип
	Кол-во /брой/            

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	1
	Пластина двустранна с правоъгълна форма, за тежък режим на струговане, с дължина на режещия ръб 30 мм,  дебелина между челните повърхнини 19 мм, радиус на закръгление 4 мм, дебелина на пластината 12 мм, износоустойчиво  и температурноустойчиво покритие 
	LNUX 301940
	К 15
	PF 4025 Р 25, SANDVIK или CORUN


	60

	2
	Пластина двустранна с правоъгълна форма, за тежък режим на струговане, с дължина на режещия ръб 19 мм,  дебелина между челните повърхнини 19 мм, радиус на закръгление 4 мм, дебелина на пластината 10 мм,  износоустойчиво  и температурноустойчиво покритие
	LNUX 191940
	К 15
	PF 4025 Р 25, SANDVIK или CORUN
	650

	3
	Пластина двустранна с ромбоидна форма, с ъгъл при върха 80°, със заден ъгъл 0, дължина на режещия ръб 19мм,  дебелина между челните повърхнини 19 мм, радиус на закръгление 0,8-2,4 мм, дебелина на пластината 6 мм, износоустойчиво  и температурноустойчиво покритие
	CNMM 190616
	К25
	PR 4025 Р 25, SANDVIK или CORUN 
	60

	4
	Пластина двустранна с квадратна форма, с ъгъл при върха 90, със заден ъгъл 0°, дължина на режещия ръб 19 мм,  дебелина между челните повърхнини 19 мм, радиус на закръгление 0,8-2,4 мм, дебелина на пластината 6 мм, износоустойчиво  и температурноустойчиво покритие
	SNMМ 190616
	К25
	   PR 4025 Р 25,             SANDVIK
	70

	5
	Пластина твърдосплавна


	341.G.600-594  L 428
	Пластина производство на SANDVIK
	SANDVIK
	160

	6
	Пластина твърдосплавна


	R 166.0G-16RN01-60 1020
	K 15
	SANDVIK 
	10

	7
	Пластина твърдосплавна


	R 166.0L-16RN01-60 1020
	K 15
	SANDVIK

	10

	8
	Пластина твърдосплавна
	RCMX 250700
	Р15
	CORUN

	25

	9
	Пластина двустранна за тежък режим на струговане с триъгълна форма, с ъгъл при върха 60°, със заден ъгъл 0, дължина на режещия ръб 38мм,  дебелина между челните повърхнини 11 мм, радиус на закръгление 6 мм, със стружков канал и закрепване по челните повърхнини. Многослойно износо и температуроустойчиво покритие (титан-нитрид или еквивалентно)
	TNUF 381060
	P 25
	4025,  CORUN
	20

	10
	Пластина с форма „К” изпълнение, с ъгъл при върха 55°, дължина на режещия ръб 16 мм,  ширина на пластината 9,525 мм, дебелина на пластината 4,76  мм, радиус на закръгление 0,1 мм, износоустойчиво и температуроустойчиво покритие
	КNUX 160410 
	P 25
	R12  4025,   CORUN 
	20




Означението на пластините в таблицата по-горе е съгласно международната организация по стандарти ISO. 
Твърдосплавните пластини да отговарят  на стандарт ISO 513:2012 – Класификация и приложение на твърдосплавни режещи материали.

Твърдосплавните пластини да отговарят на стандарт ISO 1832:2012 – Вложки за режещи инструменти.

Относно означението на материала на пластините, ISO подразделя металокерамичните сплави според приложението (вида на обработвания материал и вида на образуващата се стружка) на три класа, които се означават буквено: клас P, клас K и клас М и зони на обхват на материала, както следва: P, M, K, N, S и H.

Според класа на точност и грапавост на повърхнините, пластините се делят на три класа - U, M и G.

Действащи са следните стандарти, касаещи твърдосплавни пластини:

- ISO 3364:1997 - Карбидни твърдосплавни пластини със заоблени краища, с фиксиращ цилиндричен отвор;

- ISO 3365:1985 - Карбидни твърдосплавни пластини с челно рязане, без фиксиращ отвор;

- ISO 883:1985 - Карбидни твърдосплавни пластини със заоблени краища, без фиксиращ отвор;
- ISO 513:2012 – Вложки за режещи инструменти;

            - ISO1832:2012 – Класификация и приложение на трърдосплавни режещи материали.

Доставката на твърдосплавните пластини е необходимо да се извърши на три партиди, съгласно приложената по-долу партидна спецификация:
ПАРТИДНОСТ
	№
	Твърдосплавни пластини                                                                                       Означение 
	Тип
	Материал   ISO
	Мярка
	Партидност на доставката
	Количество             за 1 година /броя/  

	
	
	
	
	
	1-ва 
	2-ра
	3-та
	

	
	
	
	
	
	Количество /броя/
	Количество /броя/
	Количество /броя/
	

	1
	LNUX 301940- PF 4025 Р 25
	SANDVIK/ CORUN
	К 15
	бр.
	20
	20
	20
	60

	2
	LNUX 191940- PF 4025 Р 25
	SANDVIK/ CORUN
	К 15
	бр.
	250
	200
	200
	650

	3
	CNMM 190616-PR 4025 Р 25
	SANDVIK/ CORUN
	К 25
	бр.
	20
	20
	20
	60

	4
	SNMМ 190616-PR 4025 Р 25
	SANDVIK
	K 25
	бр.
	30
	20
	20
	70

	5
	341.G.600-594 L 428
	SANDVIK
	P 25
	бр.
	50
	50
	50
	160

	6
	R 166.0G-16RN01-60*30 EXT R
	SANDVIK
	K 15
	бр.
	5
	5
	0
	10

	7
	R 166.0L-16RN01-60*30  INT R
	SANDVIK
	K 15
	бр.
	5
	5
	0
	10

	8
	RCMX 250700 
	CORUN 
	P15
	бр.
	10
	10
	10
	25

	9
	TNUF 381060 4025
	CORUN 
	P 25
	бр.
	20
	15
	15
	20

	10
	KHUX 160410 R12  4025 
	CORUN 
	P 25
	бр.
	20
	15
	15
	20


- първа партида - от 30 до 40 дни от подписване на договора; 

- втора партида – от 80 до 90 дни от подписване на договора;

- трета партида – от 140 до 150 дни от подписване на договора.

Tвърдосплавните пластини да бъдат доставени в Локомотивно депо София,  район Подуяне, ул. "Майчина слава" № 2.

Всяка доставена партида да бъде придружена от:

            Сертификат за качество на доставените твърдосплавни пластини, издаден от производителя – оригинал.

Сертификат за произход на доставените твърдосплавни пластини, издаден от производителя – оригинал.
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